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Wprowadzenie

Witamy w instrukcji obstugi nowego produktu Filtermist! Przeczytaj uwaznie ponizsze informacje i zachowaj te instruk-
cje w pliku. Obejmuje nastepujace modele: S200; S400; S800; FX4002; FX5002; FX6002; FX7002.

Jesli potrzebujesz dalszej pomocy, skontaktuj sie z naszym zespotem (+44) 01952 290500 lub sales@filtermist.com.
Dziekujemy za wybranie Filtermist!

Podstawy teoretyczne, projektowanie i dziatanie

Tto teoretyczne: Urzadzenia filtrujgce sg zaprojektowane do wychwytywania i usuwania czastek aerozolu, zanim
mogq zanieczyszczac przestrzen roboczg i zagraza¢ pracownikom. W zakresie wielkosci czastek aerozolu od 0,2 do
5,0 mikrona znajdujg sie czastki, ktore stanowig potencjalne zagrozenie dla zdrowia. Czasteczki ponizej 0,3 mikrona
i powyzej 3,5 mikrona sg naturalnie usuwane, ale te znajdujgce sie w tym zakresie mogq zostac zatrzymane w ciele
i powinny zostac usuniete z powietrza przed

Projektowanie i zastosowanie: Jednostki filtracyjne przeznaczone sg do kontroli mgty aerozolowej, w szczegolnos-
ci tych wytwarzanych podczas obrébki skrawaniem, ktére wykorzystujg rozpuszczalne lub czyste ptyny chtodzace
olejowe. Inne zastosowania obejmujg pralki komponentdéw i maszyny do obrébki wytadowan elektrycznych (EDM)
Nalezy pamieta¢, ze ze wzgledu na agresywny charakter ptynu zaleca sie stosowanie wylacznie wersji ze stali
nierdzewnej w pralkach komponentéw. Jednostki filtracyjne NIE sg przeznaczone do pracy z oparami spawalniczy-
mi lub suchym pytem. Prosimy o kontakt z naszym Dziatem Wsparcia Technicznego (01952 290500), jesli wymagane
sq dalsze porady dotyczace przydatnosci dowolnego zastosowania

nostki Filtermist sg przeznaczone do uzytku z wiekszoscig obrabiarek, zaréwno zamknietych, jak i otwartych, i oferujg
wysoki poziom filtracji przy minimalnych wymaganiach serwisowych. Maszyny zamkniete sg zakrywane przez zmiane
powietrza wewnatrz obudowy od 6 do 10 razy na minute, w zaleznosci od zastosowania, zapewniajgc jednoczesnie
utrzymywanie szczelin wewnatrz obudowy pod podcisnieniem. Maszyny otwarte sg zwykle pokryte okapami umie-
szczonymi w celu wychwytywania i usuwania mgiet generowanych w procesie obrobki. Zasadniczo potrzebna jest
predkos¢ wychwytywania miedzy 30 - 45 m/min u zrédta zanieczyszczenia

Operacja: Perforowany stalowy beben, otwarty na jednym koncu, jest bezposrednio napedzany tréjfazowym silnikiem
elektrycznym. Cztery topatki w bebnie wytwarzajg ssanie, ktére wcigga aerozole do bebna, gdzie sg uderzane przez
topatki z predkoscig przekraczajgca 50 m/s. Czasteczki aerozolu sg zmuszane do kolizji i fgczenia sie, zanim zostang
napedzane sitg odérodkowg o wewnetrzng powierzchnie obudowy urzadzenia; punkt drenazu zapewnia odprowadza-
nie cieczy pod cisnieniem. Czyste powietrze jest zwracane do warsztatu.

bebna zamontowane sg cztery klocki, aby zminimalizowa¢ poziom hatasu i zapobiec rozdrobnieniu cieczy. Poniewaz
predkos¢ bebna jest stata, faza separacji procesu pozostaje stata, zapewniajac utrzymanie wysokiego poziomu filtra-
Cji.

Wydajnos¢ filtracji: Jednostki filtracyjne wykazaty skutecznosc filtracji na poziomie 98% w niezaleznych testach
przeprowadzanych na typowych zastosowaniach mgty olejowej. Wiekszg sprawnos¢ mozna osiggna¢ za pomoca wy-
sokowydajnego filtra wtérnego (filtra wtérnego) po stronie wydechowej urzadzenia. Klienci z Wielkiej Brytanii posiada-
ja filtr uzupetniajacy dostarczany jako dodatkowe wyposazenie standardowe wraz z kazda jednostka (z wytgczeniem
tych urzadzen, ktére majg by¢ uzywane w pralkach czesci)
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Ostrzezenia
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OSTRZEZENIE! Przed zdjeciem obudowy wewnetrznego bebna przestanie sie obracaé przez co naj-
mniej 120 sekund.

OSTRZEZENIE! Urzadzenie jest przeznaczone wytacznie do uzytku wewnatrz pomieszczen.

OSTRZEZENIE! Urzadzenie nalezy stosowa¢ wytgcznie do zastosowan na mokro, np. w oleju, emulsji,
ptynie chtodzacym lub parze. Nie moze by¢ stosowany do zastosowan tatwopalnych, wybuchowych,
zracych lub suchych, np. kurzu, dymu, kwasu

OSTRZEZENIE! Odizolacja od jakiegokolwiek zrédta zasilania musi by¢ widoczna (tj. widoczna prze-
rwa w obwodach zasilania) lub urzadzenie izolujgce jest uruchamiane w pozycji wytagczonej i fizycznie
zablokowane.

OSTRZEZENIE! Wycieki oleju moga stanowi¢ zagrozenie. Kompletny system Filtermist powinien by¢
regularnie sprawdzany pod katem ewentualnych wyciekéw oleju - zaleca sie codzienne kontrole wi-
zualne zaréwno jednostki, jak i kanatu odciggowego

OSTRZEZENIE! Kontakt z olejami, ptynami chtodzacymi itp. Moze powodowaé zaburzenia skéry. Uni-
kaj kontaktu ze skérg i oczami oraz nos$ rekawice PCV, neoprenowe lub nitrylowe, okulary ochronne
i kombinezony podczas czyszczenia lub

OSTRZEZENIE! Urzadzenie nie moze byé obstugiwane bez zamontowanej obudowy.
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Instalacja
Postepuj zgodnie z ponizszymi procedurami, aby prawidtowo zamontowaé urzadzenie Filtermist.

Bezposredni montaz do obrabiarki

Krok 1. Zdejmij cztery sruby wkiad- Krok 2. Zamontuj cztery kotki obu- Krok 3. Dopasuj uszczelke kotnie-
kowe w podstawie urzadzenia. dowy (dostarczane z urzadzeniem). rza piankowego wokot wlotu czop

(dostarczane wraz z urzadzeniem).

‘-

Krok 4. Wytnij otwér ekstrakcyjny Krok 5. Wywier¢ cztery otwory do Krok 6. Wytnij otwor na rurke zwrot-
w obudowie maszyny. mocowania kotkdw obudowy (patrz ng oleju (jesli jest to wymagane).
tabela specyfikacji produktu, aby
uzyskaé rozmiar otworu i otwor na
kotki PCD).



Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

A OSTRZEZENIE! Za-
wsze upewnij sie, ze
maszyna moze wy-
trzymac ciezar urzg-
dzenia.

o WAZNE! W rurze
powrotnej nie moze

by¢ zadnych zata-
man ani zakretow

. ,U”. Koniec rurki nie

Krok 7. Zamontuj rurke zwrotng ole- Krok 8. Ustaw jednostke i zabez- moze byé zanurzo-

ju i rurke pozycyjna, aby spuszczac piecz. ny.

olej z powrotem do obudowy maszy-

ny, miska lub statek zbierajgcy.

Procedury montazu stojaka podtogowego

Jesli masz Seria FX produkt, postepuj zgodnie z tg procedurg, aby zamontowac¢ urzadzenie do stojaka podtogowego.

Krok 1. Zdejmij cztery $ruby wktad- Krok 2. Wkre¢ cztery Sruby oczko- Krok 3. Dokre¢ $ruby oczkowe do
kowe w gornej czesci urzadzenia we z nylonowymi podktadkami. poziomu.
w odstepach 90°.

Krok 4. Zamontuj nakretki zabez- Krok 5. Umies¢ jednostke w stoja- Krok 6. Podtaczy¢ wlot urzadzenia

pieczajace na gwintach $rub oczko- ku i zabezpiecz jednostke za pomo- do otworu odciggowego za pomo-

wych wewnatrz urzadzenia. cq srub (dostarczanych z urzadze- cg odpowiedniego kanatu i adaptera
niem). (dostarczanego oddzielnie).
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WAZNE! W rurze powrotnej nie moze byé zadnych zataman
ani zakretéw ,U”. Koniec rurki nie moze byé zanurzony.

Krok 7. Zamontuj rurke zwrotng ole-
ju i rurke pozycyjna, aby spuszczac
olej z powrotem do obudowy maszy-
ny, miski studziennej lub zbiornika
zbiorczego.

Jesli masz Seria S produkt, postepuj zgodnie z tg procedurg, aby zamontowa¢ urzadzenie do stojaka podtogowego.

"“

Krok 1. Dopasuj kotki obudowy jak Krok 2. Dopasuj urzgdzenie do pod- Krok 3. Podtaczy¢ wlot urzadzenia
do montazu bezposredniego. stawy (dostarczane oddzielnie) i za- do otworu odciggowego za pomo-
bezpiecz. cq odpowiedniego kanatu i adaptera

(dostarczanego oddzielnie).
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0 WAZNE! W rurze

? powrotnej nie moze
EL by¢ zadnych zata-
man ani zakretow

,U”. Koniec rurki nie

moze by¢ zanurzo-

ny.
Krok 4. Zamontuj rurke zwrotng ole-  Krok 5. Zabezpiecz stojak do podto-
ju i rurke pozycyjna, aby spuszczac gi za pomocg $rub podtogowych.
olej z powrotem do obudowy maszy-
ny, miski studziennej lub zbiornika
zbiorczego.
Tabela 1. Specyfikacje produktu dla produktéw serii S i FX
Sy )] S400 S800 FX4002 FX5002 FX6002 FX7002
Przeptyw powie- 180 m/ 425 m/ 800 m/ 1250 m/ 1675 m/ 2000 m/ 2750 m/
trza godz. godz. godz. godz. godz. godz godz.
@50Hz; @50Hz; @50Hz; @50Hz; @50Hz; @50Hz; @50Hz
215 m/ 500 m/ 950 m/ 1500 m/ 2000 m/ 2400 m/
godz. godz godz godz godz godz
@60Hz @60Hz @60Hz @60Hz @60Hz @60Hz
Silnik (IE3) 0,18 kW 0,55 kW 0,55 kW 1,1 KW 1,5 kW 2,2 kW 2,2 kW
Waga 8 kg 14 kg 15 kg 23 kg 27,5 kg 37 kg 37 kg
Hatas 62 dBA 65 dBA 67 dBA 70 dBA 71 dBA 73 dBA 73 dBA
Budownictwo Stal miekka, malowana proszkowo na szaro RAL7035
Srednica otworu 80 mm 155 mm 155 mm 155 mm 205 mm 205 mm 205 mm
ekstrakcyjnego
Otwoér na kotki 190 mm 250mm 250mm 275 mm 275 mm 275 mm 275 mm
w obudowie PCD
Srednica otworu 10 mm 10 mm 10 mm 10 mm 10 mm 10 mm 10 mm
na kotki obudowy
Srednica rury 19 mm 19 mm 19 mm 19 mm 19 mm 19 mm 19 mm
spustowej
Srednica czopa 73 148 148 148 198 198 198
wlotowego
Montaz bezpo- Tak Tak Tak Tak Tak Tak Tak
sredni?
Montaz na stoja- Tak Tak Tak Tak Tak Tak Tak
ku?
Centra montazowe Nie doty- Jesli Jesli 4 Sruby 4 Sruby 4 Sruby 4 Sruby
czy chodzi chodzi oczkowe oczkowe oczkowe oczkowe
o kotki o kotki - 398mm - 398mm - 485mm - 485mm
do skrzy- do skrzy- PCD PCD PCD PCD
nek nek

10
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S400 S800 FX4002 FX5002 FX6002 FX7002
Predkos¢ wlotowa 10 m/sek 6,5 12 m/sek 19 m/sek 14 (m/ 17 (m/ 24 (m/
m/sek sek) sek) sek)

11
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Wymagania elektryczne

Tabela 2. Wymagania elektryczne dla produktoéw Filtermist serii S i serii FX

Jednostka Silnik Napiecie Starter/przeciazenie
Numer czesci Opis
S200 0,18 kW 415 v 0.59 A 20-209-10-027 Rozrusznik silnika 0.40 - 0.63 A
20-209-10-012 Obudowa rozrusznika silnika
200V 0.96 A 20-209-10-028 Rozrusznik silnika 0.63 - 1.0 A
20-209-10-012 Obudowa rozrusznika silnika
S400/ S800 0,55 kW 415v 1,35/1,3 A 20-209-10-005 Rozrusznik silnika 1.0 - 1.6 A
20-209-10-012 Obudowa rozrusznika silnika
200V 2,712,6 A 20-209-10-008 Rozrusznik silnika 2.5 - 4.0 A
20-209-10-012 Obudowa rozrusznika silnika
FX4002 1,1 kW 415 v 2,2/2,3 A 20-209-10-006 Rozrusznik silnika 1.6 - 2.5 A
20-209-10-012 Obudowa rozrusznika silnika
200V 4,4/4.6 A 20-209-10-009 Rozrusznik silnika 4.0 - 6.3 A
20-209-10-012 Obudowa rozrusznika silnika
FX5002 1,5 kW 415 v 3.15A 20-209-10-008 Rozrusznik silnika 2.5 -4.0 A
20-209-10-012 Obudowa rozrusznika silnika
200V 6,3A 20-209-10-010 Rozrusznik silnika 6.3 - 10.0 A
20-209-10-012 Obudowa rozrusznika silnika
FX6002/FX7002 2,2 kW 415v 4,4/4,7 A 20-209-10-009 Rozrusznik silnika 4.0 - 6.3 A
20-209-10-012 Obudowa rozrusznika silnika
200V 8,8/9,4 A 20-209-10-011 Rozrusznik silnika 8.0 - 12.0 A
20-209-10-012 Obudowa rozrusznika silnika

2-Prad petnego obcigzenia

12
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Informacije elektryczne

Upewnij sie, ze wszystkie prace elektryczne sa wykonywane przez kompetentnego, wykwalifikowanego elek-
tryka.

Standardowe silniki Filtermist sg nawiniete na niskie i wysokie napiecie i dziatajg na czestotliwosciach 50 Hz i 60 Hz,
jak pokazano w ponizszej tabeli (Zalecane ustawienia przecigzenia). Schemat potaczen znajduje sie wewnatrz skrzyn-
ki zaciskowej silnika. Silnik (y) musi by¢ podtgczony za pomoca tréjfazowego rozrusznika i izolatora z odpowiednimi
przecigzeniami termicznymi lub przez niezalezne zasilanie w panelu sterowania maszyny. Po uruchomieniu silnik
pobiera prad przekraczajacy prad pokazany na ptycie silnika: upewnij sie, ze uzywane sg odpowiednie bezpieczniki

UWAGA Potaczenia zaciskow silnika zostang skonfigurowane tak, aby silnik dziatat na wysokim napieg-
ciu, chyba ze potaczenia niskiego napiecia zostang okreslone w momencie skfadania zamoéwienia.

WAZNE! Przecigzenia nalezy ustawié nie wiecej niz 125% pradu petnego obcigzenia silnika.

WAZNE! Modele FX7002 moga byé uzywane tylko z zasilaniem 50 Hz. Nie uzywaé¢ w aplikacjach 60
Hz

WAZNE! Wewnetrzny beben urzadzenia musi biega¢ w kierunku wskazanym przez strzatke na goérnej
czesci i/lub etykiecie ostrzegawczej i musi dziata¢ w sposob ciggly. Aby skorygowac obrot, zamien
dowolne dwa przewody zasilajgce. Nie moze by¢ podtgczony do wigczania i wytaczania podczas
cyklu maszyny. Urzadzenie mozna uruchomi¢ tylko za pomocg dostarczonego do tego urzadzenia
sterujgcego - dotyczy to rowniez ponownego uruchomienia maszyny po zatrzymaniu.

- -V

FILTERMIST WARNING

1.Disconnect from electrical power supply before servicing

2.Do not operate without lower housing

3.Wait for drum to stop rotating before removing lower housing

4.Do not insert hands / objects through foam silencer

5.Safety bolts on housing clips must be fitted at all times

6.If Filtermist unit vibrates during operation, stop immediately and
refer to installation and maintenance manual, or contact Filtermist:

www.filtermist.com (€ A00001

13
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Zalecane ustawienia przecigzenia

Tabela 3. Zalecane ustawienia przecigzenia w odniesieniu do wielkosci silnika (kW),
napiecia (v) i hercéw (Hz)

Niskie napiecie Wysokie napiecie
200V 220V 230 380 400 440 460 480
\"/ \") \") \"% v \"
50 60 50 60 60 50 50 60 60 60
Hz Hz Hz Hz Hz Hz Hz Hz Hz Hz
0,18 FLC? 1.02 1.02 1.02 1.02 1.02 0.59 0.59 0.59 0.59 0.59
kW A A A A A A A A A A
0,55 FLC 2.7TA 26 A 2.7 A 26 A 26 A 1.35 1.35 1,3A 1,3A 1,3A
kW A A
1,1 FLC 4.4 A 46 A 4.4 A 46 A 46 A 22 A 22 A 23A 23A 23A
kW
1,5 FLC 6,3A 6,3A 6,3A 6,3 A 6,3A 3.15 3.15 3.15 3.15 3.15
kW A A A A A
2,2 FLC 8,8A Nie 8,8A 94 A 94 A 44 A 44 A 47 A 47 A 4,7 A
kW doty-
czy
2-Prad petnego obcigzenia
N Y
T Q||
) :b d“  \W :
—1© 1)
> _HNDJ/ i

Rysunek 3. Schemat konfiguracji wysokiego napiecia.

Rysunek 2. Schemat konfiguracji niskiego napiecia.

WAZNE! Nalezy pamietaé, ze w przypadku zastosowan 230/240V, 50Hz wymagane s3 specjalne
silniki. Aby uzyska¢ wiecej informacji, skontaktuj sie z dostawca.

Izolator

@ Na zadanie urzadzenie moze by¢ dostarczone z izolatorem i przetgcznikiem wraz z zabezpieczeniem przed
przecigzeniem silnika (rysunek 4). Rozrusznik przecigzeniowy musi by¢ wybrany tak, aby pasowat do réznych rozmia-
réw jednostek lub napieé¢ i pradu znamionowego (patrz tabela Ustawienia przecigzenia); aby uzyskac wiecej informa-
cji, skontaktuj sie z lokalnym dystrybutorem Filtermist. Jesli nie jest to wymagane, silniki musza by¢ podtaczone za
pomoca rozrusznika i izolatora z odpowiednimi przecigzeniami termicznymi lub przez niezalezny zasilacz z panelu
sterowania z odpowiednim zabezpieczeniem. Jednostka Filtermist musi by¢ wyposazona w wyraznie zidentyfikowany,

14
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tatwo dostepny punkt izolacji elektrycznej zapewniajacy odtgczenie wszystkich biegunéw, ktéry ma mozliwos¢ bloko-
wania i znajduje sie miedzy 0,6 a 1,7 m nad’

Nalezy pamietac, ze jesli uzywany jest izolator, bedzie on dziatat jako przetgcznik wtgczania/wytaczania urzadzenia
Filtermist. Urzadzenie powinno by¢ wtgczone za kazdym razem, gdy obrabiarka dziata.

SUPPLY
o
3

| D1 l D2
U<

.

L

.
-

0
=‘M_4

u1 V1 w1

- —

Rysunek 4. Po lewej: wewnetrzny (lewy) i zewnetrzny (prawy) wyglad izolatora. Po prawej: Schemat przedstawiajacy
potaczenia zaciskowe izolatora

WAZNE! Podczas podtaczania zasilania do urzadzenia upewnij sie, ze nadmiar kabla elektrycznego
NIE jest owiniety wokét silnika.

TWymadg ten spetnia Rozporzadzenie (UE) 2023/1230 Parlament Europejski i Rady z dnia 14 czerwca 2023 r. w sprawie maszyn, sekcja 1.6.3,
Izolacja zrédet energii.

15
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Konserwacja

Wazne jest, aby dobrze dbac¢ o swojg jednostke, upewniajac sie, ze regularna sekwencja kontrole konserwacyjne
przeprowadzane sg w okreslonych odstepach czasu - nieprzeprowadzenie konserwacji moze skutkowac¢ niewystar-
czajgcym wydobyciem z maszyny i pogorszeniem wydajnosci. Dla klientow z Wielkiej Brytanii Filtermist moze zapew-
ni¢ petny pakiet ustug i konserwacji, aby zapewni¢ optymalng wydajnos¢ urzadzenia: skontaktuj sie z nami, aby
dowiedziec sie wiecej

[en] Ensure that you:

» Sprawdz stan dowolnego kanat zapewniajacy szczelnos¢ wszystkich potaczen.
» Sprawdz czystos¢ dowolnego kratki w systemie i upewnij sie, ze okapy rybne (jesli s3 zamontowane) sg czyste.

+ Sprawdz Wskazniki przeptywu powietrza (jesli s zamontowane) dziatajg prawidtowo, a potaczenia z kanatem sg
czyste i czyste.

Nalezy pamietac, ze konserwacja powinna by¢ zawsze przeprowadzana zgodnie z ponizszymi wytycznymi.

o WAZNE! W trudniejszych warunkach, np. przy szlifowaniu lub obrébce zeliwa, urzadzenia powinny byé
sprawdzane i czyszczone czesciej, zgodnie z obowigzkiem. Skontaktuj sie z dostawcg Filtermist, aby
uzyskac szczegotowe informacje na temat planéw konserwaciji i zestawdw czesci zamiennych

0 WAZNE! Uzywaj tylko oryginalnych czesci zamiennych Filtermist — uzycie nieautoryzowanych czesci
moze niekorzystnie wptyna¢ na dziatanie i uniewazni¢ gwarancje.

Obstuga 1000 godzin

Dla Seria AX, Seria FX i Seria S produkty, zastosowanie Zestaw filtrow 4 (patrz Czesci zamienne w tym podreczni-

ku).

Krok 1. Cofnij zatrzask zabezpie- Krok 2. Oddzielna gorna i dolna
czajacy i klipsy. czes¢ obudowy.

Krok 3. Usun starg pieczec.
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Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

Krok 4. Oczys¢ obszar, w ktorym ta- Krok 5. Usun stare podktadki Krok 6. Zamontuj nowe podktadki
czg sie gorna i dolna czes¢ obudo- bebna, wyczysé wnetrze bebna bebnowe.
wy i wyczysc¢ otwor spustowy. i sprawdz beben pod katem oznak

uszkodzenia.

0 WAZNE! Uszkodzo-
ne bebny nalezy wy-
mienic.

Krok 7. Zamontuj nowa uszczelke. Krok 8. Sprawdz, czy kratka wloto- Krok 9. Ponownie zmontuj jednost-
wa jest przezroczysta. ke.

0 WAZNE! Upewnij
sie, ze zatrzask bez-
pieczenstwa i klips
sg bezpiecznie za-
mocowane.
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Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

Ustuga 2000 godzin

Krok 1. Cofnij zatrzask zabezpie- Krok 2. Oddzielna gorna i doina
czajacy i klipsy.

czes¢ obudowy.

Krok 4. Oczy$¢ obszary, w ktérych Krok 5. Usun beben. Krok 6. Usun stare podktadki beb-
taczg sie gorna i dolna czes¢ obudo- nowe.
wy i wyczy$¢ otwor spustowy.

Krok 7. Oczy$¢ wewnatrz i na zew- Krok 8. Zamontuj nowe podkfadki Krok 9. Zdejmij nakretki montazowe
natrz bebna. bebnowe. silnika.
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Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

Krok 10. Wyciagnij silnik z obudowy. ~ Krok 11. Zdejmij stare mocowania Krok 12. Usun stary ttumik i zamon-
silnika i zastgp je nowymi. Dokreci¢ tuj nowy thumik.
mocowania do 8Nm

WAZNE! Zamontuj nowe nakretki
montazowe silnika i dokre¢ (5 Nm
dla produktéw serii S lub 8 Nm dla
produktéw serii FX; 8 Nm dla pro-
duktéw Royal Filtermist FX Series; 5
Nm dla modeli AX5 i AX10, 8 Nm
dla modeli AX20 i AX30).

Krok 13. Ponownie zamontu;j silnik Krok 14. Patrz w prawo.
do gornej czesci obudowy.

WAZNE! Przed ponownym zamon- .

towaniem bebna upewnij sie, ze tu- 0 WAZN!E! Pr,zed do-
leja (jesli urzadzenie jg ma), wat ercenu’am srub )

i piasta bebna sg czyste i wolne sprawdlz, czy koinie-
od zanieczyszczeh. Jesli urzadze- rze sFozkowe sa
nie zawiera tuleje bebna, dokreé prawidiowo zamon-
do 20 Nm. Jesli zawiera konierze towane.

stozkowe, dokre¢ srube do 8 Nm.

W przypadku modeli Royal Filtermist

FX300 i FX575 dokreci¢ do 20 Nm,

dla modeli FX900 i FX

Krok 15. Widzisz w prawo.
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Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

Krok 16. Zamontuj nowg uszczelke. Krok 17. Sprawdz, czy kratka wloto- Krok 18. Ponownie zmontuj jednost-

wa jest przezroczysta. ke. Upewnij sie, ze zatrzask bez-
pieczenstwa i klips sg bezpiecz-
nie zamocowane.

Dodatkowe kontrole konserwacyjne

Upewnij sie, ze regularnie przeprowadzasz nastepujgce dodatkowe kontrole konserwacyjne urzadzenia.

Krok 1. Wyczys¢ ogranicznik warf Krg':(Zt- SPFGWEZdWSZIYISﬂg'e k;:ni*y Krok 3. Sprawdz waz zwrotny oleju
(tam, gdzie jest zamontowany). \F/)v(;niaq em uszkodzen [ub zabloko- pod katem uszkodzen i zablokowa-

nia.

Krok 4. Sprawdz filtr wtérny (jesli
jest zamontowany) i w razie potrze-
by wymien.
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Rozwigzywanie probleméw

Czasami mozesz napotka¢ problemy z jednostkg filtrujgcg w normalnym przebiegu ustugi. Jesli tak sie stanie, rozwaz
nastepujace kwestie procedury rozwigzywania probleméw przed konsultacjg ustugi zewnetrzne.

Tabela 4. Procedury rozwigzywania problemoéw

Problem

Jednostka wibruje lub wytwa-
rza nadmierny hatas

Mozliwa przyczyna

Beben ma nagromadzone
ciafa state

Dziatanie

Wyczys$¢ beben, upewniajac sie, ze wszystkie ciata
state sg usuniete z bokéw i podstawy topatek i wy-
mien podkiadki filtracyjne

Uszkodzone tozysko silnika

Sprawdz tozysko silnika i w razie potrzeby wymien
silnik

Jednostka nadal wibruje

Beben nie jest w rbwnowa-
dze

Wré6¢ do nas w celu przywrdcenia rownowagi

Mgta wydobywa sie z gornej
czesci urzadzenia

Beben obraca sie w ztym
kierunku

Sprawdz obrét bebna (w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazoéwek zegara, patrzac z wlotu)

Waz spustowy jest zablo-
kowany, zagiety lub zanu-
rzony

Ponownie umiesc¢ i wyczys¢é waz spustowy

Nadmierna ekstrakcja

Zmien potozenie punktu ekstrakcji lub dopasowa-
nie ostony blyskowej

Mgta to dym olejowy

Zamontuj filtr wtérny (w razie potrzeby skontaktuj
sie z nami w celu uzyskania dalszych informaciji)

Jednostka nie ekstrahuje

Zablokowany wlot

Wyczysc¢ ogranicznik wlotowy

Filtr kohcowy jest zabloko-
wany

Wymiana filtra koncowego (zalecane co 3-6 mie-
sigcy)

Urzadzenie wymaga serwi-
sowania

Patrz Konserwacja sekcja dla szczego6téw

Urzadzenie wylgcza sie przy
uruchomieniu

Nieprawidlowe ustawienie
przecigzenia

Zresetuj lub zastap przecigzenie (patrz Ustawienia
przeciazenia w Informacje elektryczne)

Wskaznik przeptywu powietrza

tyczne HSE zalecajg zainstalowanie wskaznika przeptywu powietrza, aby zapewni¢ operatorowi maszyny wizualne
wskazanie, ze system odciggowy dziata skutecznie. Oferujemy kilka urzgdzen pod markg F Monitor, ktére pomagaja
w dostarczaniu tego wizualnego wskazania, w tym F Monitor 2 i F Monitor 2+.

Monitor F to urzadzenie monitorujgce, ktére mierzy przeptyw powietrza i czas, aby wskazag¢, kiedy urzadzenie Filter-
mist wymaga konserwaciji; F Monitor 2+ jest dostarczany z dodatkowym czujnikiem, ktéry mozna rowniez zamontowac
do monitorowania temperatury i wibracji. Wykorzystuje system sygnalizacji $wietlnej z kolorowymi $wiattami LED, aby
pokazac¢ stan pracy urzadzenia i mozna go ustawi¢ do okreslonych zastosowan. Monitor jest dostarczany z dodatko-
wym zrédtem wyjsciowym, jesli wymagany jest dodatkowy wskaznik.
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Czesci zamienne (seria S)

Tabela 5. St6t zamienny do produktow serii S

Numer Przedmiot Model Numer czesci
1 Silnik S200 20-213-30-052
S400, S800 20-213-30-161
2 Beben S200 20-213-30-020
S400 20-213-30-021
S800 20-213-30-022
3 Filtr wtérny (sprawnos¢ 92%) S200 20-206-10-000
S400, S800 20-206-10-003
Wysokowydajny filtr wtorny (sprawnosé¢ 99,95%) S200 Nie dotyczy
S400, S800 20-206-10-006
4 Zestaw filtréw - do obstugi 1000 godzin S200 20-213-30-050
S400 20-213-30-046
S800 20-213-30-051
5 Zestaw czes$ci zamiennych - do 2000 godzin serwisowych S400 20-213-30-094
S800 20-213-30-095
6 Zestaw czesci zamiennych - do 2000 godzin serwisowych S200 20-213-30-093
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Czesci zamienne (seria FX)

Tabela 6. Czesci zamienne do produktow serii FX

Numer Przedmiot Model Numer czesci
1 Silnik FX4002 20-213-30-162
FX5002 20-213-30-163
FX6002, FX7002 20-213-30-164
2 Beben FX4002 20-213-30-015
FX5002 20-213-30-017
FX6002 20-213-30-013
FX7002 20-213-30-019
3 Filtr koncowy (wydajnos¢ 92%) FX4002, FX5002 20-206-10-002
FX6002, FX7002 20-206-10-001
Wysokowydajny filtr wtorny (sprawnos¢ 99,95%) FX4002, FX5002 20-206-10-005
FX6002, FX7002 20-206-10-004
4 Zestaw filtréw - do obstugi 1000 godzin FX4002 20-213-30-47
FX5002 20-213-30-48
FX6002/FX7002 20-213-30-49
5 Zestaw czes$ci zamiennych - do 2000 godzin serwisowych FX4002 20-213-30-090
FX5002 20-213-30-092

FX6002, FX7002

20-213-30-087

23




Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

Deklaracja zgodnosci UE (maszyny)

Nazwa producen- Filtermist Limited Maszyny objete niniejsza deklaracja:
ta:
Pelny adres: Telford 54 Business Park, Opis: Jednostka filtrujgca do kolektora mgty olejowej
Nedge Hill, Telford, Shropshi-
re, TF3 3AL
Funkcja: Do zintegrowania z systemem HVAC w celu usu-
wania potencjalnie niebezpiecznych pytéw z po-
wietrza
Rodzaj: Seria S/IFX
Modelu: S200, S400, S800, FX4002, FX5002, FX6002,
c € FX7002
Numer seryjny: Zobacz jednostke
Maszyna spetnia wszystkie wymagania Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE
Zastosowano nastepujace standardy EN 12100:2010, EN 60204-1:2018, EN ISO 14120:2015, EN ISO
13857:2019
Dokumentacja techniczna jest sporzadzona zgodnie z czesciag A zalacznika Vil do dyrektywy maszynowej 2006/42/WE
Osoba upowaz- Nazwa: Absolent AB
niona do sporza- Adres: Absolent AB Sweden, Staplaregatan 1, SE-531 40, Lidkdping, Szwecja

dzenia dokumen-
tacji technicznej
(majaca siedzibe
we Wspodlnocie
Europejskiej):
Odpowiednia upowazniona osoba zobowigzuje sie do przekazania, w odpowiedzi na uzasadniony wniosek wtadz krajowych, odpo-
wiednich informacji na temat maszyny. Informacje te bedg przesytane przez: (e-mail, poczta)

Osoba upowaz- Nazwa: Craig Haynes
niona do ztoze- Stanowisko w firmie: Kierownik Dziatu Inzynierii
nia niniejszego Podpis:
oswiadczenia: ’ (//é
\_/
Miejsce zgtoszenia: Filtermist Limited, Telford 54 Business Park, Nedge Hill, Telford, Shropshi-
re, TF3 3AL, Anglia
Data zgtoszenia: 1 stycznia, 2025
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Deklaracja zgodnosci UE (inne dyrektywy)

My

Nazwa firmy: Filtermist Limited

Adres pocztowy: Telford 54 Business Park, Nedge Hill
Miasto: Telford

Kod pocztowy: TF3 3AL

Numer Telefonu: 01952 290500

Adres e-mail: sales@filtermist.com
Oswiadcz, ze niniejszy dokument jest wydawany na odpowiedzialnos¢ producenta za sprzedana.

Produkt: Jednostka filtrujgca do kolektora mgty olejowej
Typ: S200, S400, S800, FX4002, FX5002, FX6002, FX7002
Partia: N/A

Numer seryjny: Patrz Jednostka

Marka: Filtermist

Przedmiot deklaracji g .
Do dopasowania do maszyn do usuwania mgty olejowej i mgty i)@@% f@l
chtodzacej oraz filtra do powietrza % |- 14 -t ok

Przedmiot deklaracji opisanej powyzej jest zgodny z odpowiednimi unijnymi przepisami harmonizacyjnymi:
Dyrektywa EMC 2014/30/WE

Dyrektywa RoHS 2015/863/UE
Zastosowano nastepujace normy zharmonizowane i specyfikacje techniczne (tytul, data normy/specyfikacja):

EN 12100:2020, EN 60204-1:2018, EN I1SO 14120:2015, EN ISO 13857:2020
Dodatkowe informacije:

Odpowiednia upowazniona osoba zobowigzuje sie do przekazania, w odpowiedzi na uzasadniony wniosek wtadz krajowych, odpo-
wiednich informacji na temat maszyny. Informacje te zostang przestane przez: (e-mail, poczta).

Osoba upowazniong do sporzadzenia dokumentacji technicznej, majaca siedzibe we Wspélnocie Europejskiej, jest: Absolent
AB

Adres: Staplaregatan 1, SE-531 40 Lidkoping, Szwecja

Podpisany w imieniu:

Miejsce rrrr mm-dd: Nazwa, funkcja i podpis:
wydania: 2025-01-01 Craig Haynes, kierownik dziatu inzynierii
Filtermist

Limited, S

Telford 54 ==

Business —

Park, Ned-

ge Hill, Tel-

ford, Shrop-

shire, TF3

3AL, Anglia
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